Rozmetadla pramyslovych hnojiv @
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202 302 40.2 50.2

BEZKONKURENCNE PRESNA APLIKACE!

CHCETE VYSOKE VYNOSY...

Diky kontrole mnozstvi davek hnojiva
mate prehled o vydajich, které Vam
pomahaji zvySovat vynosy. Distribuéni
sytém CDA od spole¢nosti KUHN je
klicem k prizpisobeni na odlisné
pozadavky pfi praci. A tim tento systém
optimalizuje Vas vynos za vSech moznych
podminek.

MAXIMALNI KOMFORT...

Zajistit rovnomeérné rozmetani je slozita
prace. KUHN nabizi elektronicka reseni,
ktera to usnadnuiji. Jejich ovladani je
jednoduché, Setfi Cas a zabranuji chybam.

A PRESNE PRACUJICI
ROZMETADLO

Unikatni freSeni od znacky KUHN se postara
0 absolutni presnost rozmetani: CDA
distribucni systém ovladany pres GPS.

Vazici systém KUHN EMC nabizi automatickeé
a bezkonkurencné presné prizplsobeni
mnozstvi davek hnojiva béhem rozmetani.

Rozmetadlo primyslovych hnojiv AXIS
ve zkratce:

Pracovni Min/max Ovladage
| zabér(m) | objem() |

12236 1000 az 2300 QUANTRON
(v elektronické verzi)

0 AXIS202W/ § .
;»ﬁ.. , , QUANTRON
B0 -} :AXISL‘ 122242 ‘ 1400 az 3200 ‘ (v elektronickeé verzi)

. (v elektronické QUANTRON
seliadlz ‘ e ‘ verzi) (v elektronické verzi)

AXIS 40.2 W 12 az 42 1400 az 3200 QUANTRON nebo ISOBUS
AXIS 40.2

M-EMC-(W)

AXIS 40.2 . .
H-EMC-(W) ‘ 12 az 42 ‘ 1400 az 3200 ‘ ISOBUS

AXIS 50.2 W 18 az 50 3200 az 4 200 QUANTRON nebo ISOBUS

AXIS 50.2 ; 5
M-EMC-W / H-EMC-W ‘ 1250 ‘ 3200 a2 4 200 ‘ IS0BUS

‘ 12 az 42 ‘ 1400 az 3200 ‘ QUANTRON nebo ISOBUS



COA..Y

Coaxial Distribution Adjustment

PRESNY, JEDNODUCHY A SETRNY

...ROVNOMERNY ROZHOZ NENi PROBLEM

Jak zajistit rovnomérny rozhoz hnojiv pfi zméné pracovniho zabéru nebo mnozstvi davky? Pracovni
zabér nebo pojezdova rychlost je pro KUHN dilezitou veliéinou. Systém CDA vytvarii podminky k zajisténi
optimalniho bo¢niho rozptylu pfi zachovani vSech téchto podminek.

NAPROSTA FLEXIBILITA PRI APLIKACI HNOJIV...

Variabilita hnojiva, odliSné mnozstvi davky, zmény pracovnich zabéru... Rozmetadla hnojiv musi byt
snadno pfizpasobitelna. Systém CDA, ktery je souéasti celé fady AXIS, splfiuje tyto cile a zaroven
poskytuje snadné nastaveni.

MOCOVINA ~ HORECNAN SIRAN DUSICNAN NPK PK NAVNADY  GRANULE NA JEMNA
DRASELNY AMONNY VAPENATY NA MYSI LIKVIDACI SEMINKA
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CDA: BEZKONKURENCNI SYSTEM

Dvé zakladni veli¢iny vytvari z CDA (koaxialni nastaveni rozhozu) jedine¢ny systém:

1. Zakladem je otoéné dno zasobniku, které umoziiuje rychlou adaptaci na rizna hnojiva a pracovni zabéry
upravenim uhlu dopadu hnojiva na lopatky.

2. Davkovaci otvory umoznuji vicenasobné proudéni hnojiva na lopatky diky specialnimu tvaru umisténému
v blizkosti stfedu disku a zajistuji tak konstantni tok hnojiva.

RUZNE ZPUSOBY APLIKACE DAVKY

SPRAVNA DAVKA NA
SPRAVNEM MISTE

Rozmetadla hnojiv AXIS jsou jedina na
trhu, kterd brani tzv. davkovacimu efektu,
coz znamena zménu bocniho rozlozeni
hnojiva po zméné nastaveni mnoZzstvi
davky. Jako zemédeélec mate k dispozici
zcela flexibilni systém zmeény konfigurace
rozmetadla a ptitom stéle mUzete spoléhat
na bezkonkurencni rozloZeni hnojiva.
Ovérte si to na praktickeé testovaci sadé!

hnaojiv, jak Ize vidét na grafech nize.

S CDA systémem je bocni rozptyleni hnojiva velmi pravidelné a presné s velkym
prekrytim plochy a ma bezkonkurencéné nizké variacni koeficienty. Také zmény
mnozstvi davky nebo pojezdoveé rychlosti nemaji zadny negativni viiv na rozmetani
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Mnozstvi davky
350 kg/ha,
COV 4.46%

SIRKA (M)

Mnozstvi davky
1150 kg/ha,
COV 5.39%

PRESNA APLIKACE HNOJIVA, OPTIMALNI PRISUN ZIVIN.

VELMI POMALY CECHRAC

Cechrag reguluje davkovani materialu
na rozmetaci kotouce a podporuje
rovnomerné davkovani.

Diky pomalé rotaci 17 ot/min neni
poskozena granulace.

VETSi PRESNOST S VYPADOVYM
OTVOREM

Uhel dopadu hnojiva na disk uréuje
pracovni zabér stroje a rozhoz.

Ke zvyseni pfesnosti rozhozu umozfiuje
vypadovy otvor volny tok hnojiva az do
okamziku dopadu na rozmetaci kotouce —
bez rozdruzeni granulatu.

PATENTOVANO

SNIZENi TURBULENCE

Deflektory AIRFIN snizuji turbulence,

které vznikaji v disledku rotujicich kotoucd
a tim zajistuji rovnomérné proudéni hnojiva.




CLDA.Y

Coaxial Distribution Adjustment

NASTAVENi PRACOVNIHO ZABERU
JEDNIM TLACITKEM!

V nékolika vtefinach mizete jednoduchou
zménou Uhlu dopadu hnojiva na disk zménit
pracovni zabér. To se provadi bez pouZziti
naradi otoCenim zakladny s vypadnim
otvorem manualné nebo z kabiny traktoru
(podle typu rozmetadla). Lopatky se nemusf
prestavovat, ¢imz se minimalizuje

kontakt obsluhy s hnojivem.

ROTACE ZASOBNIKU
KOLEM STREDU DISKU

1. pozice pro Siroky pracovni zabér
2. pozice pro Uzky pracovni zabér

EXKLUZIVNE

INTUITIVNi NASTAVENi MNOZSTVi DAVKY

Pougitf stupnice DFC (Direct Flow Control - Pfimo Rizeny Priitok) na Upravu
mnozstvi davky u mechanickych rozmetadel (AXIS K/ D / C) je velmi snadné.
Po sefizeni rozmetadla mlze byt aplikaéni davka zménéna proporcionaing.
Priklad: Pro zvySeni hnojici davky o 10 % se zvétsi davkovaci otvor také o

10 %. P¥i kalibraci davky se nepouziva metoda pokus - omyl.

ROZHOZ AZ DO 500 KG HNOJIVA ZA MINUTU!

Rozmetadla AXIS jsou navrzena pro velmi pfesnou praci pfi vysoké pojezdové
rychlosti. Malé mnozstvi davek od 3 kg/ha az po imponuijicich 500 kg/min.
Tomu odpovida aplikace 500 kg / ha hnojiva s pracovnim zabérem 36 m a
rychlosti 16,5 km/h. To je cestou ke snizovani nakladd a zvySovani dennich
vykond. Vlysokorychlostni rozmetani a Uspora paliva: Néjaké dalsi poZzadavky?




KUHN Electronics

INNOVATIVE FARMING

QUANTRON A/E-2:
VAS ASISTENT ROZMETANI HNOJIV

Ovladace QUANTRON jsou zakladnimi oviadacimi terminaly rozmetadel
AXIS bez ISOBUS systému. Elektronicky nastavuiji a fidi davkovaci otvory dle
pojezdoveé rychlosti pro zajisténi konstantni davky na hektar. Modely W navic
vyuzivaji ke kontrole vazici systémy.

Béhem rozmetani je Fidi¢ schopen:

- upravit mnozstvi davky,

- prepinat pracovni zabéry na obou otvorech,

- pomoci tlacitka uzaviit sou¢asné oba otvory.

Terminal ma dale moznost ukladani dat az z 200 poli a jejich nasledny export
pres USB.

S rozmetadlem Ize agregovat rlizné traktory a uloZit jejich parametry

do terminalu.

RUKU V RUCE S MODERNIMI TRENDY

Ovladaci termindly QUANTRON A a E2 umi funkce variabilniho hnojeni
vyuzitim aplika¢nich map ve formatu Shape a ISOXML. Jsou kompatibilni
napf. s navigacemi John Deere, Trimble, Sat Plan, RDS, Raven, Agrocom,
TopCon atd. Vyuzitim téchto kombinaci mdZete vyuzit moznosti zobrazeni
rozmetadla na QUANTRONu a navigace na druhém terminalu.

QUANTRON E-2

INTELIGENTNI
ROZMETADLO

Elektronicka reseni KUHN
rozmetadel AXIS vyuzivaji stroje
se systémem ISOBUS i bez néj.
Zvysuji zaroven presnost
rozmetani hnojiv a pohodli ridice.
Nevahejte objevit budoucnost
rozmetani.




OVLADANI PRES GPS

,:\ ol | | : VARISPREAD
- _ < g# R Pro
s;-?_“:___ . -
Lo

VARISARED:,

VARISPREAD DYNAMIC VARISPREAD PRO: PLYNULE OVLADANI SEKCI
. . . i PRI VYSOKYCH POJEZDOVYCH RYCHLOSTECH
PRACOVNI ZABER NEDELTE NA POCET SEKCI - 1 SEKCE = 1 METR!

Tento sofistikovany systém oviadani sekci a aplikacni davky rychle a
automaticky upravuje parametry dle tvaru a ¢lenitosti pozemko.
Velmi rychlé servomotory méni bod vypadu presné podle toho,

na jaky zabér je potfeba hnojivo rozmetat. Jednotlivé sekce Ize
postupné zapinat a vypinat od stfedu do stran i naopak.

Vysledkem je vysoka prfesnost rozmetani i pfi vysokych

pracovnich rychlostech!

SpeedServo je novy systém, ktery se sklada ze &tyr
elektromotord, které jsou 2,5 - 5 x rychlejsi nez tradiéni fresent.
SpeedServo dava regulaci hraditek noveé vyhody: rychlejsi
upraveni davky dle GPS, vySSi pfesnost pri promeénlivych
pojezdovych rychlostech, vySSi presnost pfi otvirani / zavirani
hraditek na souvrati. Viysledkem je rovhomeérnéjsi davkovani
hnojiva na poli.

OPTIMALNIi PRACOVNi ZABER

Pomoci funkce VARI-SPREAD miiZe obsluha ménit
pracovni zabér a davku pfi rozmetani na ¢lenitych

polich, aby nedochézelo k prfehnojovani nebo naopak

k nedostate¢nému hnojeni. Vysledkem je Uspora naklad(
a vySSi vynosy.

VARISPREAD VS4

VSechna rozmetadla AXIS s terminalem QUANTRON A
nebo E2, a s manualnim nastavenim bodu vypadu jsou
vybavena ve standardu ovladanim sekci VARISPREAD V4.
Pomoci hraditek tak Ize na kazdé strané vypnout

2 sekce (celkem 4).



Systém GPS lze vyuzit s automatickym ovladanim hraditek na souvratich a v klinech na vSech rozmetadlech

KUHN s el. terminalem.
Jedna se o modely Q, W a EMC, resp. jejich ovladaci terminaly QUANTRON A, E2 a ISOBUS.

|dedlni bod otevieni hraditek pro rdizné typy hnojiv

IDEALNi OKAMZIKY OVLADANI HRADITEK

Rada zemédélcii neotevira hraditka na souvrati ve spravny
okamzik, jelikoz hnojivo Iéta nékolik metr( za rozmetadlo.
Rozmetadla KUHN umoznuji pomoci funkce OPTIPOINT
automaticky vypocitat a nasledné ovladat hraditka na
souvratich nejen podle zabéru, ale i podle typu hnojiva. " 0086

Vzddalenost, kterou hnojivo & za rozmetadlo ovliviiuje i typ a struktura hnojiva
(z leva nahore smérem dolu vpravo: dusi¢nan amonny, fosfor, draslik, mocovina). i

Nino Chio
Italie, 170 ha s pfevahou ryze a kukurice na zrno

"Rozhodli jsme se pro hnojeni dle aplikacnich map. Néktera pole totiz maji vysoky obsah
organickych latek a chceme aplikovat hnojivo co nejpfesnéji. To nam umozriuje usporit
velké mnoZstvi hnojiva, jako napf. fosforu, drasliku a dusiku. Z toho dlivodu potfebujeme
i kvalitni rozmetadlo, které presnou aplikaci umozni. Rozmetadlo KUHN jsme jiz viastnili,
protoze jsme védéli, Ze model AXIS je na precizni zeméedeélstvi velmi dobry stroj."




| AxiS | 1s0Bus | ]
INTUITIVNI ISOBUSOVY TERMINAL

Jako jeden ze zakladajicich ¢lenti CCI (Competence
Center ISOBUS) je firma KUHN schopna nabidnout
plnohodnotny ISOBUS terminal s maximalni podpo-
rou pfi spojeni s riznymi ISOBUS stroji.

Firma KUHN ma ve svém sortimentu tato
rozmetadla se systémem ISOBUS:

- AXIS 40.2 W ISOBUS

- AXIS 40.2 M-EMC-(W) ISOBUS

- AXIS 40.2 H-EMC-(W)

- AXIS 50.2 W ISOBUS

- AXIS 50.2 M-EMC-W

- AXIS 50.2 H-EMC-W

REF ertified

AEF (AGRICUTURAL 5
INDUSTRY ELECTRONICS Is n i
FOUNDATION)

KUHN je déle Clenem i asociace AEF, ktera se zabyva a

vyviji ISOBUS normy spolecné s vyrobci. Nekteré funkce

(napr. kontrola sekci, variabilni hnojeni) jsou k dispozici i

na rozmetadlech AXIS ISOBUS. Pro presné informace o CCI 1200: MODERNI DESIGN

tgm, S,C,Im 1 rozrqetadlg KfjvrlnpatlbllnllaJake,funkce mzla K Novy univerzalni ISOBUS terminal CCI 1200 je certifikovany
dispozici kontaktujte nejblizsiho autorizovaneho prodejce organizaci AEF. Jeho silnymi viastnostmi jsou flexibilita, vizualni

znacky KUHN. stranka a vysoka Uroveri vlastnosti a vybavy. Jeho dotykova
antireflexni obrazovka ma Uhlopfricku 30,5 cm.

EEE . .—“ - “s::” OYTRD B
l_[_]l_uj (4 1200

wivw aef-iswbus-datakass.ary
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CCl 200: VICE NEZ OVLADAG

VSechny nové terminaly CCI 1200 s certifikaci AEF umoznuji rozdélit obrazovku na nékolik ¢asti a
zobrazovat tak rtizné aplikace v termindlu souéasné (dvé aplikace Ize sou¢asné i ovladat). Terminal je
kompatibilni s pomocnymi ovladac¢i AUX-N (nap¥. joystick) a ve standardni vybavé disponuje mnoha
aplikacemi a funkcemi. DalSi Ize k terminalu doobjednat (pro vice informaci kontaktujte svého
prodejce znacky KUHN).

CCI.COMMAND

V kombinaci s GPS Ize na terminalu CCl aktivovat funkce paralelniho navadéni a
kontroly sekci.

To znamena:

TC-SC| Section Control : tato funkce automaticky upravuje pracovni
zabeér na okrajich poli (v klinech). U rozmetadel KUHN se tato
funkce oznaduje jako VARISPREAD.

€0 1200

Parallel Tracking : tato funkce Vam usnadriuje dodrzovat
pracovni zabér pomoci svételné listy.

CCI.CONTROL / TASK CONTROL

Tato aplikace umoznuje dokumentovat a vyménovat data a informace kazdého
pole ve standardizovaném formatu ISO-XML. Tyto pfesné informace Vam pomohou
zefektivnit VaSe hospodarent.

Tc-BAs| Task Controller: tato funkce zaznamenava celkové hodnoty z
jednotlivych poli (napf. celkové mnozstvi hnojiva aplikovaného
na poli). Tyto hodnoty Ize z terminalu exportovat i importovat.

GG 1200

TC-GEO Géoréférencement : jedna se u funkci, ktera zaznamenava
data ke konkrétnimu bodu. U rozmetadel Ize toho vyuzit k
sestaven( aplikacnich map pro efektivnéjsi aplikaci hnojiva.

CCl.Convert : tato aplikace umozfiuje pripojeni N-senzoru,
$I1z) 2 ktery upravuje davku dle aktudlnich podminek.

AXIS JE KOMPATIBILNI
| S CCI 50!

Terminal CCI 50 je certifikovany organizaci AEF. Jedna se o univerzalni
a kompaktni monitor, ktery ma uhlopficku 14,2 cm (5,6"). Kromé 12
funkénich tlacitek ma dotykovou obrazovku. Kromeé zakladnich ISOBUS
funkei (je kompatibilni se vSemi ISOBUS stroji) obsahuije i funkce pro
precizni zemeédélstvi: SC (kontrola sekci), VRA (variabilni davkovani),
dokumentace apod.

11
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K-D-C-Q K-D-C-Q K-D-C-Q*

JEDNODUCHY A PRESNY

Mensi modely AXIS poskytuji neprekonatelnou presnost davky, kvalitni distribuci hnojiva a snadné
nastaveni. CDA distribuéni systém je tomu voditkem.

AXIS 20.2: PRACOVNI ZABER 12-36 M

Diky velkému vybéru nastaveb dosahuje potencionalni objem zasobniku modeli AXIS 20.2 od 1000 do
2300 litrd. Kompaktni konstrukce je idealni pro pouziti traktort stfedni vykonové tridy.

AXIS 30.2-40.2: snizte ¢as potrebny k rozmetani na minimum

Tato rozmetadla jsou konstruovana pro nejvyssi pracovni vykony. Obé fady se vyznacuji objemem
zasobniku s kapacitou od 1400 do 3200 litri a pracovnim zabérem od 12 do 42 metru.

E-CLICK: vypnuti jednim kliknutim

E-Click je jednoduchy oviadaci terminal, ktery nabizi funkci START/STOP. Toto provedeni
nahrazuje hydraulické vélce za elektromotory. Vyhodou je pozadavek na mensi pocet
hydraulickych okruhd!

*Nékteré modely nejsou k dispozici ve vsech zemich. Kontaktujte svého prodejce.
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PRO KAZDEHO FARMARE

V zavislosti na davkovacich vyvodech

jednotlivych modell je provoz odligny

- AXIS K: dva jednocinné hydraulicke valce,

- AXIS D: dva dvoucinné hydraulické valce

- AXIS C: dva elektrické valce a E-CLICK

- AXIS Q: dva elektrické valce s regulaci
vici pojezdové rychlosti (D.PA.E.).

o
s

RYCHLY TEST PRUTOKU
A NASTAVENI DAVKY

Se systémem DFC je Vas stroj lehce
nastavitelny: Nejprve pouzijete nastaveni
ze zakladni tabulky doporucenych davek.
Pak vyjmete disk a nasadite nasypku
(ulozenou nad krytem disku) pro zkousku

pratoku. Po shromazdéni hnojiva, se upravi

poloha DFC selektoru podle Vasich potreb.
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KONTROLA PRiMO Z KABINY!

QUANTRON je standardni ovladac¢ na
modelech AXIS Q. Nezavisle na D.PA.E.
mUZete vyuZit vyhody plynouci z uzivatelsky
privétivé konstrukce a pohoding z kabiny
fidit a kontrolovat: vypadoveé otvory,
pojezdovou rychlost, plochu rozmetanti,
davku hnojiva, zbytkové mnozstvi

VvV nasypce.



VAZICI SYSTEM: o e
PRESNA ,ON-LINE*
REGULACE

Ve spojeni s vazicimi tenzometry terminal SO e S oy A e
QUANTRON E-2 nebo ISOBUS terminaly (dle ik A iy TN S R AP TR
modelu) priibézné zaznamenavaji mnozstvi fay T Rl 2 Yt < O YRY o) o
davky béhem rozmetani. Timto zpisobem : KA R WY AU TROrRBEEN LR M R s e
rozpoznavaji nerovhomérné prutoky, které se
vyskytuji v dusledku kolisani rychlosti, struktury
hnojiv nebo zménou klimatickych podminek, a
kazdou sekundu upravuiji jejich odchylky.

Tim odpada nutnost provadéni kalibrace a
zaroven tim efektivnéji aplikujete hnojivo bez PSR TR
zbytec¢nych ztrat. R

OPTIMALNI INTEGRACE

Origindlni patentovana konstrukce vaziciho systému se
sklada ze silného ramu pripojeného na zaveésu k dvéma
vazicim ramendm s kapacitou deseti tun na kazdé
rameno. V horni ¢asti je treti bod pripojen ke stroji
nesouci rozmetadio.

JAK TO FUNGUJE

1.V terminalu nastavite pracovni parametry (pracovni
zabér, aplikani davku, typ hnojiva). 2. Nalozite hnojivo
a zacnete rozmetat. 3. Terminal porovnava, zda ubytek
hnojiva ze zasobniku odpovida nastavenym parametrfim
a pracovni rychlosti (provede 100 méreni za vtefinu). 4.
Pokud nastavené parametry neodpovidaji realité dojde
automaticky k Upravé otevieni hraditek (kontrola kazdou
vterinu). 5. Nastavené parametry Ize béhem prace
kdykoli zménit.

BONUS KUHN

KOMPATIBILITA S ISOBUS

Rozmetadla AXIS 40.2 a 50.2 W jsou k dispozici i se systémem ISOBUS.
MUzete tak vyuzit vyhod termindld podporuijicich systém ISOBUS.
Kompatibilita s GPS je samozfejmosti.




SOFISTIKOVANE VAZENi DOSTUPNE KOMUKOLI

Firma KUHN nabizi vazici systém na modelech AXIS 20.2 W, 40.2 W a 50.2 W, které
reprezentuiji pracovni zabéry od 12 do 50 m a objem od 1000 | do 4200 I. To znamena,
ze jsou dostupné pro mensi i velké zemédeélce.

SERIZOVANi PRUTOKU
KAZDOU VTERINU!

<KUHN> ﬁpnrﬁan E-z

249

VYSSi PRESNOST ZNAMENA
RYCHLEJSi NAVRATNOST
INVESTICE

Ovladaci terminal kontroluje pres vazici
tenzometry neustale aplikacni davku.
Vse, co musite udélat, je do terminalu
nastavit aplikaéni davku, pracovni zabér
a bod vypadu. Jakmile naplnite rozmetadio
hnojivem, jste pfipraveni rozmetat.
Ovladaci terminadl QUANTRON E2 pak
upravuje davku plynule a kazdou vtefinu
dle nastavenych parametr(. Vyhodou je,
7e nemusite rozmetadlo kalibrovat a mate
jistotu konstantni davky hnojiva na hektar.
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PATENTOVANO

EMC: , VAZENI“ PRO KAZDY KOTOUGC ZVLAST

Systém EMC (Electronic Mass flow Control) je jedineénou technologii na trhu, ktera se na trhu osvédcuje

jiz fadu let. Tento systém méfri a plynule nastavuje aplikaéni davku na kazdém rozmetacim kotoucéi zvlast.
To znamena, ze 100% dodrzeni aplikacni davky je zajiSténo pro levou i pravou stranu rozmetadia!

__‘__!-f Rozmetaci kotouc ZADNE KOMPROMISY PRI DODRZENi APLIKAGNI

DAVKY

Systém EMC vyuziva zavislosti, Ze tocivy moment rozmetacich
kotouct (energeticka narocnost) je piimo zavisly na mnozstvi
(hmotnost) hnojiva. Nezalezi na typu rozmetaného hnojiva.
Presnym mérenim tocivého momentu tak miZzete presné vazit
aktualni hmotnost hnojiva. Systém tedy funguije takto:

1. Senzor zméfi tocivy moment (na kazdém disku zvlast)

a prepocita ho na hmotnost hnojiva.

2. Pokud zmérena hmotnost neodpovida aktualni aplikacni
davce dojde k Uprave otevieni Soupatek.

To znamena, Ze po nastaveni vdech pracovnich parametr(
rozmetadlo automaticky upravuje otevreni Soupatek na obou
stranach zvlast kazdou vtefinu.

Levy tok hnojiva Pravy tok hnojiva

j VYHODY SYSTEMU EMC

- kontrola levého a pravého rozmetaciho kotouce nezavisle na
sobé kazdou vtefinu.

- svazitost terénu ani vibrace tento systém neovliviuii.

- mensi spotreba nafty diky hydraulickému pohonu.

- systém nemeéni celkovou hmotnost ani vySku rozmetadia.

- neni nutné provadét kalibraci.

- velky rozsah davkovani od 20 do 500 kg/min.
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ZVOLTE SPRAVNY SYSTEM REGULACE

PRIKLAD APLIKACE 200 KG/HA NA ZABER 36 M PRI RYCHLOSTI 15 KM/H NEBO 180 KG/MIN

KONVENCNi ZPUSOB REGULACE
Pomoci klasické vahy s vazicimi tenzometry

Konvenéni vaha vazi celou nasypku / rozmetadlo.

Regulace ovlada obé hraditka soucasné

Reguluje se davka za celé rozmetadlo,
tedy 180 kg/min

REGULACE EMC, KTERA JE JEDINECNA PRO KUHN
»Vazeni“ pro kazdy kotou¢ zvlast

Systém EMC vazi hnojivo pro kazdy
kotou¢ na zakladé tocivého momentu.

Regulace ovlada kazdé hraditko zvlast

Reguluje se davka 90 kg/min pro
levou stranu a 90 kg/min pro pravou stranu

AKTUALNI DAVKA

DUSLEDKY

AKTUALNI DAVKA

Pokud se vazi rozmetadlo / nasypka jako celek, pak nelze poznat, Systém EMC kontroluje obé strany nezavisle na sobé

zda hnojivo proudi na obou stranach rovnomeérné

Obé hraditka jsou regulovana sou¢asné
v Aplika¢ni davka se reguluje jako celek: 180 kg/min

% Pokud se jedno hraditko ucpe
vlevo je davka 101 kg/min - vpravo je davka 79 kg/min

Je to prijatelné?

Pro zajimavost: takové ucpani Vas mize stat
300 € * na jedno naplnéni.

v V pripadé ucpani jednoho hraditka dojde k upraveni
otevieni hraditka pouze na jedné strané

v Vysledna aktudlni davka: 90 kg/min na levé strané a
90 kg/min na pravé strané

Systém EMC je technologie, ktera s porovnani s klasickymi

vahami neni drazsi, ale mate zaruku, Ze hnojivo
bude na poli rovhomérnéji aplikovano.

Eric Gage ze Slechtitelské stanice ve francouzském
regionu Oise divéfuje systému EMC
na rozmetadle AXIS:

»Jelikoz potfebujeme rozmetat homogenni davku, vazeni pro
kazdy disk je pro nas velmi dllleZité. Pokazdé, kdy jsme délali test
presnosti rozmetani, byla odchylka aplikacni davky pod 1 %."

*Priklad pocita s ucpanim jednoho hraditka (25 %) na rozmetadle s klasickou vahou (objem rozmetadla 4200 I, druha aplikace ledku amonného na psenici).
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PRESNA APLIKACE
MAXIMALNi KOMFORT

Modely AXIS H-EMC-(W) i AXIS M-EMC-(W) nabizi jedineénou kombinaci technologii pro ty nejvétsi
profesionaly. Jedna se o davkovani CDA, ISOBUS, hydraulicky nebo mechanicky pohon disku a hlavné
jedine¢ny systém EMC pro presnou regulaci levé a pravé strany nezavisle na sobé.

Tyto stroje jsou konstruovany pro co nejpresnéjsi aplikaci hnojiv, granuli proti slimakum i osiva.
Pfi rozmetani hnojiva vSe zajistuje rozmetadlo a obsluha se stara pouze o fizeni.




HYDRAULICKY POHON KOTOUCU: NEZAVISLE OTACKY

Modely H-EMC pottebuii pro pohon miniméainé 40, resp. 60 I/min. Je-li pritok vétsi, rozmetadlo si pritok samo prizpdsobi pro optimalni otacky
rozmetacich kotoucd, které jsou pri préci konstantni. Otacky si rozmetadio samo snizi pti rozmeténi v klinech a pii hraniénim rozmetani.
Rozmetadlo Ize pohanét traktorem s klasickymi hydraulickymi Cerpadly i se systémem LS (load sensing). Traktory s LS navic usetii palivo diky

nizkym otackam motoru.

MECHANICKY POHON DISKU: BEZUDRZBOVE A DOKONALE UTESNENE PROVEDENI

Na modelech AXIS M jsou rozmetaci kotouce pohanény mechanicky pres nahonovou hridel otackami 540 min-'. VSechny hiidele a Uhlové
prevodovky jsou v olejové lazni pro co nejnizsi udrzbu. Pred hnojivem, prachem a dalS§imi necistotami, a stejné tak i pfed mechanickym
poskozenim je chrani robustni ram. Tyto modely jsou chranény i jisténim proti pretizeni, které chrani jak prevodové Ustroji tak i Cechrace.

VAZici RAM PRO LEPSi INFORMACE

VSechny modely EMC s oznacenim W disponuiji vazicim systémem,
ktery informuje obsluhu o pfesném mnozstvi hnojiva v zasobniku.

SETRNY CECHRAC KE GRANULIM

Elektricky pohon ¢echrac na modelech H-EMC je maximalné
Setrny ke granulim hnojiva. Cechrac se totiz otaci pouze v pfipade,
7e jsou oteviena davkovaci hraditka (bez ohledu na otacky kotoucd).
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(X1 H | XIS ] HRANICN HNOJENT

PRESNOST | NA OKRAJICH POLI

HRANICNIi DEFLEKTOR TELIMAT
(POUZE PRO AXIS S MECH. POHONEM)

TELIMAT nabizi velmi presné hraniéni hnojeni. Pouziva se za Ucelem
Uspory hnojiva a kvdli environmentalnim ddvodim pfi rozmetani
hnojiv na souvrati. Rozmetadlo pak miZe pracovat ve stejnych
stopach (kolejovych radcich), jako postrikovac.

Ve standardni vybavé je na rozmetadle mech. ukazatel polohy
Telimatu nebo je za priplatek k dispozici senzor pro napojeni na
TERMINAL QUANTRON.

GSE 30 A 60 PRO ROZMETANI NA OKRAJI POLI

Pracovni zabéry obou kotouct se navzajem castecné prekryvaiji.

Pro rozmetani pouze jednim kotou¢em na hranici pole Ize zafizenim
GSE omezit toto prekryti, aby nedochazelo

k aplikaci hnojiva za hranice pole. Toto zafizeni se pouziva v pripadé,
ze jsou kolejové radky na samém okraji pole.

HRANICNI HNOJENI NA LEVOU |
PRAVOU STRANU

Z kabiny traktoru a pouhym stisknutim tlacitka na ovladacim
terminale zapinate (pfipadné volite) hrani¢ni nebo okrajové hnojeni
na levé a pravé strané nebo na obou zaroven. Dle nastavenych
parametr( rozmetadlo samo upravi bod vypadu, otacky kotoucd a
davku hnojiva.




[AXIS | ZARUKA MAXIMALNT PRESNOSTI |
DUVERA JE DOBRA, KONTROLA JE LEPSi

SADA PRO ZKOUSKU DODRZENi PRACOVNIHO ZABERU

Tato jednoduché zkusebni sada Vam snadno pomUze zkontrolovat dodrzeni
pracovniho zabéru Vaseho rozmetadla a pfipadné provést Upravu nastaveni
pro optimalni aplikaci hnojiva. Tuto moznost ocenite zejména pfi aplikaci hnojiva
horsi kvality ¢i neznamého plvodu. Ve spojeni s davkovacim Ustroji CDA je tak
optimalni nastaveni rozmetadla velmi snadné a rychlé.

IDENTIFIKUJTE HNOJIVO PRO JEHO PRESNOU APLIKACI

Chcete-li aplikovat hnojivo, které neni v rozmetacich tabulkach, pomUze Vam
sada se vzorky jednotlivych typl hnojiva. Pomoci tohoto vzorkovniku si vyberete
hnojivo, které nejvice odpovida Vasemu hnojivu a v tabulkach pro néj naleznete
optimalni nastaven.

KOMPLETNI A AKTUALIZOVANE ROZMETACI TABULKY

Rozmetaci tabulky jsou souc¢asti dodavky k rozmetadiu. Na webu www.kuhncenter.
¢z jsou navic elektronické tabulky, které jsou neustale aktualizované o nové typy
hnojiv.

KONTROLA MNOZSTVi HNOJIVA V ZASOBNIKU

Nastavby zasobniku jsou vybaveny okénky, aby obsluha mohla vizualné kontro-
lovat hladinu hnojiva v zadsobniku. Modely s el. terminaly (Q, W, EMC) jsou navic
vybaveny senzorem mnozstvi hnojiva v zasobniku.

EHAIEE

FEEEILENE
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| AXIS | DETAILY PRO VY$8i KOMFORT

SNADNY PRiISTUP K ZASOBNIKU

Modely AXIS 40.2 a 50.2 Ize vybavit zebriky specidlni konstrukce
ke snadngjSimu pfistupu k zasobniku. Jako vzdy klade KUHN
vysoky dlraz na bezpedénost.

OCHRANA PRED BAHNEM

Standardné dodavané zastérky chrani rozmetadlo pred necistotami
od kol traktoru. RozSiteni je mozné na rozmetadla AXIS 30.2 a
40.2. Na rozmetadlech 50.2 jsou ve standardu.

SNADNO PRIPOJITELNE

Dvé vysky zapojeni usnadriuji pfipojeni na traktory rfiznych
velikosti a také umoznuii rizné vysky pInéni a pozdéji rozmetani.

PRAKTICKA ODSTAVNA KOLECKA

Pro snadnéjsi manipulaci s odstavenym rozmetadlem a pro

koleCka.

LEPSI VIDITELNOST VE TME

VSechny model AXIS je mozné vybavit osvétlenim bud klasickymi
zarovkami, nebo LED osvétlenim. Kromé toho Ize rozmetadla
osadit sadou SpreadLight, diky které se osvétli i pracovni zabér
rozmetadla, aby méla obsluha lepsi prehled i pfi praci v noci.

NIZSi OPOTREBENI, MENE UDRZBY
A DLOUHA ZIVOTNOST

Spousta ¢asti z nerezoveé oceli, kvalitni plasty, lopatky VXR+ s karbidovou

vrstvou (standardné na kotoudich S6 az S12), velmi kvalitni lakovant,...
Strategie firmy KUHN je co nejméné Udrzby a opotiebeni strojt a jejich
co nejdelsi zivotnost.




Technické tdaje Rozmetadla primyslovych hnojiv

40.2 50.2
20.2 20.2 30.2 40.2 402W 40.2 50.2W
K-D-C-Q 02w M-EMC (W) | K-D-C-Q |K-D-C-Q*| (ISOBUS) N:I::\J’I:U(SM),) H-EMC (W) (ISOBUS) H-E'\:II-(E-MV\;:I-::){!US
Pracovni zabér (m) 12-36 18-36 12-42 12-50
Min / max objem (1) 1000/ 2300 1400/ 3200 3200/ 4200
Maximaini nosnost (kg) 2300 3200 4200
Hmotnost bez néstavby (kg) 295 350 ‘335 (W 385) 327 347 397 ‘347 W 397)‘ 397 (W : 447) 730 780
Minimalni pInici vySka (cm) 92 106 150
Ovladani TELIMAT Ovladani
Hrani¢ni rozmetani TELIMAT a/nebo GSE pres terminal a/nebo GSE pres termindl
a/nebo GSE a/nebo GSE
wrs s EMC nezdvisla EMC nezavisla
ggggagkgeﬂglﬁgtg Elektronické  |kontrola aplikacni  Nastavitelnd pdka nebo Elektronické | EMC nezdvisla kontrola aplikacni Elektronické kontrola aplikacni
Nastaveni davky nastaven! (verze ovladani DPAE +| dévky kazdou | elektronické nastaveni (verze |oviadani DPAE +| dévky kazdou sekundu pro obé | ovladani DPAE + |  davky kaZdou
Q) vazici systém  |sekundu pro obé Q) vazici systém strany zvI&st vazici systém | sekundu pro obé
strany zvlast strany zviast
Hydraulickymi " _ SpeedServo: rotatni servomotory pro AXIS H-EMC / H-EMC W
A ydraulickymi nebo
Ovladani otvortl neba elektickymi Elektrickymi vélci elektrickymi valci aAXIS 50.2 MEMC W
valoi (na G nebo (na C nebo Q verzi) L,
Q verz) Linedrni servomotory: 40 M-EMC / M-EMC W
Vazici systém - - ‘ - (o) - > - (o) -
Plachta < L
. M-EMC (W): QUANTRON A nebo E-2
Ridici jednotka Q&’Q'ﬂgﬁ?g)’* QUANTRON E-2 QUANTRON A (na verzi Q) w
ISOBUS: CCI ISOBUS nebo ISOBUS terminal jinych dodavatelli
* Standardni vybaveni zaleZi na koncové zemi uréeni  DPAE: kontrola davky v zavislosti na pojezdové rychlosti
< Standartné <> Volitelné - neni k dispozici *Modely a jejich vybava se miiZe v jednotlivych zemich lisit. Kontaktujte Vaseho prodejce KUHN.
Typy nastaveb
L 603 L 800 L 1500* XL 1103 XL 1300 XL 1800*
Sitka nastavce (m) 2,40 2,80
Objem nastavce (/) 600 800 1,500 1,100 1,300 1,800
Celkovy objem néstavce () 202 | 302 | oo | 302 | 5y | 3020 ngp | 3020 o, | 3021 o5 hgo400
okud je pouzit na zakladnim stroji 40.2 40.2 40.2 a2 Gl
poKud Je pou ) 1600 | 2000 | 1800 | 2200 - 2000 | 2100 | 2500 | 2300 | 2700 - 3200
Minimalni nakladaci vySka (cm) 92 99 118 125 - 149 115 122 129 136 - 151
Hmotnost s rozsifenim (kg) 40 50 85 70 75 85

* Nastavce nejsou kompatibilni s AXIS 20.2 ani s AXIS 20.2 - 30.2 - 40.2 s LEVSAK.

Standardni vybava: Prace na poloviéni zabér - rozmetaci Gstroji a aplikacni komponenty jsou vyrobeny z nerezové oceli - zavés kategorie 2 s dvéma vySkovymi
pozicemi uchyceni - kryty disk(i odpovidaji Stadarddm EN 14017-A1 - zadni koncova svétla (zavislost na modelu a zemi) - sito - prlizory na nasypce pro kontrolu (AXIS
30.2/40.2 /50.2) - Pfevodovka se stfiznym Sroubem na AXIS 20.2 - Pfevodovka s pojistnou spojkou (AXIS 30.2 / 40.2 / 50.2) - Sada kontroly davky - Vyménitelny disk
bez néfadi - Pfevodovka 540 min™' - Beztidrzbové michadlo - Zastérky (AXIS 30.2 / 40.2 / 50.2) - S QUANTRON E: €idlo rychlosti a propojovaci kabeldz ISO 11786.

Volitelna vybava: Kotoute S1 - kotoute S2 pro zabér 12 az 18 m (mozné i ve verzi VXR+) - kotouGe S4 pro zébér 18 az 24 m (mozné i ve verzi VXR+) - S6 VXR+
kotouCe pro zabér 24 az 36 m - kotouce S8 VRX+ pro zabér 30 az 42 m - kotouce S10 VXR+ pro zabér 36 az 44 m (pouze pro AXIS 50.2) - kotouce S12 VXR+ pro zabér 42
az 50 m (pouze pro AXIS 50.2) - lopatky pro aplikaci granuli proti slimakim - senzor hladiny hnojiva v zasobniku (AXIS Q/W) - senzor polohy hrani¢niho deflektoru TELIMAT
(AXIS Q/W) - kryty proti odlétavani necistot (AXIS 20.2) - odstavna kolecka - Spreadlight (osvétleni pracovniho zabéru rozmetadla) - WIFI modul.



KUHN  MOBILNi APLIKACE

NOVA APLIKACE SPREADSET

A SERIZOVANi ROZMETADLA JE HRACKA...

S aplikaci SpreadSet mizete dosahnout nejlepsiho nastaveni rozmetadla pro celou fadu riznych typt hnojiv, bez
ohledu na dévce, zabéru nebo pracovni rychlosti. Tato aplikace mize v kombinaci s WIFI modulem prenaset toto
nastaveni pfimo do rozmetadla. U rozmetadel s vahou se do smartphonu prenasi informace o aktualni hmotnosti,
ktera se zobrazi na displeji telefonu.

Available on the
D App Store

— Zdarma na App Store a Google Play.
PR

Rozmetadlo hnojiv se dvéma disky Pneumatické rozmetadlo hnojiv Zdvihaci zafizeni
Vice informaci o Vasem nejblizSim prodejci KUHN S.A.
znacky KUHN naleznete zde: 4 Impasse des Fabriques - BP 50060

°Y0|.ITUbe Navstivte nds na zvlastnim kanalu YouTube.

L. Informace v tomto dokumentu slouzi pouze k orientadnim G&eldm a nejsou zavazné. NaSe stroje jsou
Vas dealer KUHN vyrobeny ve shodé s predpisy statu, do kterého jsou stroje dodany. Néktera bezpecnostni zafizeni mohou byt
odstranéna, aby nas$ prospekt umoznil jasnéjsi zobrazeni. Za zadnych okolnosti by nemél byt stroj v provozu
bez nasazenych nezbytnych bezpednostnich zafizeni (podle specifikaci v montéznich instrukcich a navodu k
obsluze). Respektujte hmotnost a povolené zatizeni tazného prostfedku, jeho zvedaci kapacitu, maximaini
zatizeni ndprav a pneumatik. Minimaini zatizeni pfedni ndpravy musi byt vzdy v souladu s predpisy v dané
zemi (v Evropé je to minimaliné 20 % hmotnosti traktoru). Ponechévéme si pravo zmény jakékoliv konstrukce,
technickych Udaji nebo seznamu materidlti bez dalsiho oznameni. Nage stroje a zafizeni v tomto dokumentu
mohou byt chranény minimainé jednim patentem a/nebo priimyslovym vzorem. Ochranné znamky citované v

tomto dokumentu mohou byt registrovany v jedné nebo nékolika zemich.
www.kuhn.com
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